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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

1.1. Место производственной практики в структуре основной образовательной 

программы  

Программа производственной практики является частью ППССЗ по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения в части освоения основных видов 

профессиональной деятельности: ВД 4. Организация контроля, наладки и технического 

обслуживания оборудования машиностроительного производства (ПМ.04) и 

соответствующих профессиональных компетенций (ПК). 

 

1.2. Цель и планируемые результаты производственной практики. 

Цель: освоить вид профессиональной деятельности и закрепить теоретические 

знания и умения, полученные в процессе обучения, приобрести практический опыт и 

формировать профессиональные компетенции ПК 4.1 – 4.5. 

 

Результатом производственной практики является освоение знаний, умений, 

приобретение практического опыта, формирование общих и профессиональных 

компетенций по организации контроля, наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного производства. 

 

общих компетенций (ОК) 
Код и содержание 

компетенции 

Наименование результата обучения при прохождении 

практики 

ОК 01 

Выбирать способы решения 

задач профессиональной 

деятельности применительно к 

различным контекстам. 

ОК 02 

Использовать современные 

средства поиска, анализа и 

интерпретации информации, и 

информационные технологии 

для выполнения задач 

профессиональной 

деятельности. 

ОК 03 

Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное 

и личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по 

знать: 

причины отклонений в формообразовании, техническую 

документацию на эксплуатацию металлорежущего и 

аддитивного оборудования, виды контроля работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования; 

нормы охраны труда и бережливого производства, в том 

числе с использованием SCADA систем; 

правила выполнения расчетов, связанных с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования, методы 

наладки оборудования; 

основные режимы работы металлорежущего и аддитивного 

оборудования, требования к обеспечению; 

объемы технического обслуживания и периодичность 

проведения наладочных работ металлорежущего и 

аддитивного оборудования, средства контроля качества 

работ по, порядок работ по наладке и техобслуживанию; 
уметь: 

осуществлять оценку работоспособности и степени износа 

узлов и элементов металлорежущего оборудования, 



правовой и финансовой 

грамотности в различных 

жизненных ситуациях. 

ОК 04 

Эффективно 

взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде. 

ОК 05 

Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста. 

ОК 07 

Содействовать сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных 

ситуациях. 

ОК 09 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на русском и 

иностранном языках. 

оценивать точность функционирования металлорежущего 

оборудования на технологических позициях 

производственных участков   контрольно-измерительный 

инструмент и приспособления, применяемые для 

обеспечения точности функционирования металлорежущего 

и аддитивного оборудования; 

обеспечивать безопасность работ по наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

выполнять расчеты, связанные с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования; 

рассчитывать энергетические, информационные и 

материально-технические ресурсы в соответствии с 

производственными задачами; 

выполнять расчеты, связанные с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования, оценивать 

точность функционирования металлорежущего 

оборудования на технологических позициях 

производственных участков; 

 

 

профессиональных компетенций (ПК): 

Код и содержание 

компетенции 

Наименование результата обучения при прохождении практики 

ПК 4.1. 

Осуществлять 

диагностику 

неисправностей и 

отказов систем 

металлорежущего и 

аддитивного 

производственного 

оборудования 

ПК 4.2. 

Организовывать работы 

по устранению 

неполадок, отказов 

ПК 4.3. 

Планировать работы по 

наладке и подналадке 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования 

ПК 4.4. 

Организовывать 

ресурсное обеспечение 

знать: 

причины отклонений в формообразовании, техническую 

документацию на эксплуатацию металлорежущего и аддитивного 

оборудования, виды контроля работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

нормы охраны труда и бережливого производства, в том числе с 

использованием SCADA систем; 

правила выполнения расчетов, связанных с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования, методы наладки 

оборудования; 

основные режимы работы металлорежущего и аддитивного 

оборудования, требования к обеспечению; 

объемы технического обслуживания и периодичность проведения 

наладочных работ металлорежущего и аддитивного 

оборудования, средства контроля качества работ по, порядок 

работ по наладке и техобслуживанию; 
уметь: 

осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов 

и элементов металлорежущего оборудования, оценивать точность 

функционирования металлорежущего оборудования на 



работ по наладке 

ПК 4.5. 

Контролировать 

качество работ по 

наладке и ТО 

технологических позициях производственных участков   

контрольно-измерительный инструмент и приспособления, 

применяемые для обеспечения точности функционирования 

металлорежущего и аддитивного оборудования; 

обеспечивать безопасность работ по наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

выполнять расчеты, связанные с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования; 

рассчитывать энергетические, информационные и материально-

технические ресурсы в соответствии с производственными 

задачами; 

выполнять расчеты, связанные с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования, оценивать 

точность функционирования металлорежущего оборудования на 

технологических позициях производственных участков 
иметь практический опыт: 

диагностирования технического состояния эксплуатируемого 

металлорежущего и аддитивного оборудования, определении 

отклонений от технических параметров работы оборудования 

металлообрабатывающих и аддитивных производств; 

организации работ по устранению неисправности 

функционирования оборудования на технологических позициях 

производственных участков, выведении узлов и элементов 

металлорежущего и аддитивного оборудования в ремонт; 

регулировки режимов работы эксплуатируемого оборудования; 

организации подготовки заявок, приобретения, доставки, 

складирования и хранения расходных материалов; 

оформления технической документации на проведение контроля, 

наладки, подналадки и технического обслуживания 

оборудования, проведение контроля качества наладки и 

технического обслуживания оборудования; 

 

1.3. Трудоемкость освоения программы производственной практики: 

 

2 недели (72 часа) 

 



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

  

2.1. Структура практики  

Коды 

формируемых 

компетенций 

Наименование 

профессионального 

модуля 

Объем времени, 

отведенный на 

практику 

(в неделях, 

часах) 

Период 

проведения 

ПК4.1-4.5 

ОК 01- 05, 07, 09 

Организация контроля, 

наладки и технического 

обслуживания  

оборудования 

машиностроительного 

производства 

 

72 часа 

2 недели 

 

 

 

2.2. Содержание практики.  

Форма организации практики – практическая подготовка, предусматривающая 

выполнение обучающимися видов работ, связанных с будущей профессиональной 

деятельностью 

Виды 

деятельности 

Виды работ Содержание освоенного 

учебного материала, 

необходимого для выполнения 

видов работ 

Коли

честв

о 

часов 

(неде

ль) 

Организация 

контроля, 

наладки и 

технического 

обслуживания  

оборудования 

машиностроит

ельного 

производства 

Монтаж и пуско-наладка 

промышленного оборудования 

на основе разработанной 

технической документации 

Диагностика 

металлообрабатывающего и 

сборочного оборудования 

6 

Руководство работами, 

связанными с применением 

грузоподъемных механизмов 

при монтаже промышленного 

оборудования 

Методы диагностирования при 

наладке, эксплуатации и ремонте 

металлорежущего и сборочного 

оборудования 

6 

Проведение контроля работ по 

монтажу промышленного 

оборудования с использованием 

КИП 

Приемка оборудования после 

ремонта. 

6 

Составление документации для 

проведения работ по монтажу 

промышленного оборудования 

Диагностика 

металлообрабатывающего и 

сборочного оборудования 

6 

 

Особенности монтажа 

промышленного оборудования 

 

Методы диагностирования при 

наладке, эксплуатации и ремонте 

металлорежущего и сборочного 

6 

 



оборудования 

Программирование 

автоматизированных систем 

промышленного оборудования 

с учетом специфики 

технологических процессов 

 

Общие сведения о порядке наладки 

металлорежущих станков 

оборудования  

Основные сведения о ремонте 

металлорежущего оборудования. 

Принципы TPM-системы. 

6 

Сборка узлов и систем, монтаж 

и наладка промышленного 

оборудования 

 

Методы диагностирования при 

наладке, эксплуатации и ремонте 

металлорежущего и сборочного 

оборудования 

6 

Выполнение пусконаладочных 

работ и проведение испытаний 

систем промышленного 

оборудования 

 

Методы диагностирования при 

наладке, эксплуатации и ремонте 

металлорежущего и сборочного 

оборудования 

Общие сведения о порядке наладки 

металлорежущих станков 

оборудования 

6 

Выбор эксплуатационно-

смазочных материалов при 

обслуживании оборудования 

Диагностика 

металлообрабатывающего и 

сборочного оборудования 

6 

 Методы регулировки и наладок 

промышленного оборудования 

в зависимости от внешних 

факторов 

Методы диагностирования при 

наладке, эксплуатации и ремонте 

металлорежущего и сборочного 

оборудования 

6 

 Участие в работах по 

устранению недостатков, 

выявленных в процессе 

эксплуатации промышленного 

оборудования 

 

Методы диагностирования при 

наладке, эксплуатации и ремонте 

металлорежущего и сборочного 

оборудования 

Общие сведения о порядке наладки 

металлорежущих станков 

оборудования 

6 

 Составление документации для 

проведения работ по 

эксплуатации промышленного 

оборудования 

Диагностика 

металлообрабатывающего и 

сборочного оборудования 

Основные сведения о ремонте 

сборочного и аддитивного 

оборудования 

6 

 



3. УСЛОВИЯ ОРГАНИЗАЦИИ И ПРОВЕДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

3.1. Требования к документации, необходимой для проведения практики: 

- программа практики; 

- индивидуальное задание; 

- дневник практики;  

- аттестационный лист; 

- отчет по практике. 

 

3.2. Требования к учебно-методическому обеспечению практики: 

Задание на производственной практику, образец выполнения отчета, образец заполнения 

дневника практики, список учебной и справочной литературы. 

 

3.3. Требования к материально-техническому обеспечению: 

Реализация образовательной программы предполагает обязательную 

производственную практику. 

 Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест 

производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной 

деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными 

компетенциями по всем видам профессиональной деятельности, предусмотренными 

программой, с использованием современных технологий, материалов и оборудования. 

 

3.4. Перечень основной и дополнительной литературы, интернет – ресурсов, 

необходимых для проведения практики 

3.4.1. Основные печатные издания 

1. Новиков В. Ю., Ильянков А.И. Технология машиностроения: в 2 ч. — Ч. 1: 

учебник для студ. учреждений сред. проф. образования /— 3-е изд., перераб. — М.: 

Издательский центр «Академия», 2021. 

2. Новиков В. Ю., Ильянков А.И. Технология машиностроения: в 2 ч. — Ч. 2: 

учебник для студ. учреждений сред. проф. образования /— 3-е изд., перераб. — М.: 

Издательский центр «Академия», 2021. 

3. Пашков Е. В., Крамарь В. А., Кабанов А. А. Следящие приводы промышленного 

технологического оборудования. Учебное пособие для СПО/ Е.В.Пашков. — Санкт-

Петербург: Лань, 2021. — 364 с. — ISBN 978-5-8114-6927-7 

 



3.4.2. Основные электронные издания 

1. Маслов, А. Р. Технологическое оборудование автоматизированного 

производства учебное пособие для СПО / А. Р. Маслов. — Саратов, Москва 

Профобразование, Ай Пи Ар Медиа, 2021. — 103 c. — ISBN 978-5-4488-0977-4, 978-5-

4497-0832-8. — Текст электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной 

среды СПО PROFобразование  [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/102248 

2. Техническая эксплуатация и ремонт технологического оборудования учебное 

пособие для СПО / Р. С. Фаскиев, Е. В. Бондаренко, Е. Г. Кеян, Р. Х. Хасанов. — Саратов 

Профобразование, 2020. — 261 c. — ISBN 978-5-4488-0692-6. — Текст: электронный // 

Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — 

URL: https://profspo.ru/books/92179 

 

3.4.3. Дополнительные источники  

1. Техническая эксплуатация и ремонт технологического оборудования: учебное 

пособие для СПО / Р. С. Фаскиев, Е. В. Бондаренко, Е. Г. Кеян, Р. Х. Хасанов. — Саратов 

Профобразование, 2020. — 261 c. — ISBN 978-5-4488-0692-6. 

2. Энциклопедия по машиностроению – URL: http://mash-xxl.info/ 

3. Единое окно доступа к информационным ресурсам – URL: http://window.edu.ru 

 

 3.5. Требования к руководителям практики от ННГУ 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 

практикой: преподаватели междисциплинарных курсов, а также преподаватели 

общепрофессиональных дисциплин  с высшим профессиональным образованием. 

https://profspo.ru/books/102248
https://profspo.ru/books/92179


4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

Формой отчетности по итогам производственной практики (ПП 04.01) является 

дифференцированный зачет. 

 

Описание шкал оценивания 

 

Индикаторы 

компетенции 

неудовлетворите

льно 
удовлетворительно хорошо отлично 

Полнота 

знаний 

Уровень знаний 

ниже 

минимальных 

требований. 

Имели место 

грубые ошибки. 

Минимально 

допустимый уровень 

знаний. Допущено 

много негрубых 

ошибки. 

Уровень знаний в 

объеме, 

соответствующем 

программе 

подготовки. 

Допущено несколько 

негрубых ошибок 

Уровень знаний 

в объеме, 

соответствующе

м программе 

подготовки, без 

ошибок. 

Наличие 

умений  

При решении 

стандартных 

задач не 

продемонстриров

аны основные 

умения. 

Имели место 

грубые ошибки. 

Продемонстрирован

ы основные умения. 

Решены типовые 

задачи с негрубыми 

ошибками. 

Выполнены все 

задания, но не в 

полном объеме.  

Продемонстрирован

ы все основные 

умения. Решены все 

основные задачи с 

негрубыми 

ошибками. 

Выполнены все 

задания, в полном 

объеме, но 

некоторые с 

недочетами. 

Продемонстриро

ваны все 

основные 

умения, решены 

все основные 

задачи с 

отдельными 

несущественным

и недочетами, 

выполнены все 

задания в 

полном объеме.  

Характеристи

ка 

сформированн

ости 

компетенции 

Компетенция в 

полной мере не 

сформирована. 

Имеющихся 

знаний, умений, 

навыков 

недостаточно для 

решения 

практических 

(профессиональн

ых) задач. 

Требуется 

повторное 

обучение 

Сформированность 

компетенции 

соответствует 

минимальным 

требованиям. 

Имеющихся знаний, 

умений, навыков в 

целом достаточно 

для решения 

практических 

(профессиональных) 

задач, но требуется 

дополнительная 

практика по 

большинству 

практических задач. 

Сформированность 

компетенции в 

целом соответствует 

требованиям, но есть 

недочеты. 

Имеющихся знаний, 

умений, навыков и 

мотивации в целом 

достаточно для 

решения 

практических 

(профессиональных) 

задач, но требуется 

дополнительная 

практика по 

некоторым 

профессиональным 

задачам. 

Сформированно

сть компетенции 

полностью 

соответствует 

требованиям. 

Имеющихся 

знаний, умений, 

навыков и 

мотивации в 

полной мере 

достаточно для 

решения 

сложных 

практических 

(профессиональн

ых) задач.  

Уровень 

сформированн

ости 

компетенций 

Низкий Ниже среднего Средний Высокий 

 


